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II est ooxmu de munir des poj-fces, des fenStres, des caisses et 
d'autres recipients en bois oil matieres analogues, telles que le hols ar- 
tificiel, les cartons forts, le papier m&ohe, la fibre vuloanisee, de 
garnitures appliquees sur wae partie de leur surface, parti culi&rement 
au voisinage des arStes et des coins, et destinees soit a proteger, scit 
encore k renforoer oet objet. A titre d'exemple, on mentionnera les pla- 
ques de proprete que I'on place sur les portes au voisinage de la cldnohe 
et de la serrure et les garnitures montees sur les ar§tes et les coins de 
caisses, de malles, de livtes relies, etc, 

Jusqu'a present, on s'est servi essentiellement, pour realiser 
des plaques de proprete pour portes, de feuilles en oellulolde ou en autres 
matieres plastiques, que I'on fixe a la ports, le plus souvent au moyen 
de clous fins. Ces feuilles pr^sentent cependant 1' inconvenient de se defor- 
mer sous 1 'action de la chaleur ou a I'usage, en cessant d'Stre planes. De 
plus, dans la plupart des cas, leurs couleurs different fortement des mul- 
txples nuances de la peinture des portes. la fabrication de telles garni- 
tures, a partir de t61es, au lieu de matiferes plastiques, n«a pas pu se 
dsvelopper en pratique perce que, dans ce cas, il est egalement difficile 
tt'acoorder la oouleur de la garniture a la nuance de la surface sur la- 
quelle elle doit §tre appliquee, accord qui correspond au goat actuel. 

TTne telle garniture qui est soumise h un grand effort mecanique - 
qu'il s'agisse d'une plaque de proprete pour portes ou de plaques de decora- 
tion, de tringles, etc. - doit avoir une surface dure et brillante et, en 
outre, une coloration oorrespondant h la nuance de I'objet sur lequel on 
veut I'appliquer. On ne peut satisfaire a oette derniere condition qu'en 
vernissant, sur place, la garniture en lui donnant ainsi la nuance requise. 
Pour obtenir, en operant ainsi, la doret^ et la brillance necessaires de 
la surface, il faut appliquer plusieurs coucbes de vernis, oe qui entrai- 
ns une augmentation considerable des frais de fabrication. On sait que I'on 
peut domaer aui t61es une coTileur supexficielle quelconque en les recou- 
vrant de fe-^lles en matieres plastiques teintes de la oo\ileur desiree. 
Pour des raisons d'economie, oela n'est cependant pas indique dans le cas 
present, etant donne que, dans la peinture de portes, mais aussi dans la 
peinture de malles, etc., on utilise une grande variete de nuances. Par 
consequent, il serait nScessaire de stooker une quantite correspondante de 
feuilles en matieres plastiques pour les garnitures des arStes de portes, 
de malles, etc. Pour pouvoir satisfaire toutes les demandes des consomma- 
teurs, il faudrait done avoir un stock enorme de feuilles oorrespondant a 
toutes les nuances de couleurs, ce qui entralnerait une augmentation into- 
lerable du cotit des garnitures. 

La demanderesse a trouve que I'on pouvait eliminer les difficultes 
et moonvenients ci-avant enumeres. La presente invention a pour objet ame 
garniture en metal pour portes, fenfires, armoires, tables, parois, plaques 
de decoration, tringles, caisses et autres recipients en bois ou matieres 
analogues. Selon 1' invention, la garniture se compose d'une t61e mince en 
mStal leger, d'une ooucbe en matiere plastique, teinte de couleur quelcon- 
que, qui reoourvre le dessus de la t61e mince et qui n'a ete formee qu'au 
moment du vernissage par additon d'une matiere colorante 'a un vernis de ba- 
se de couleur neutre, la couche formee etant glle-mSme recoujrerte d'une 
feuille rigide en matiere plastique limpide et transparente . Ces garnitures 
composees de trois parties ont une faculte d'adaptation qu'on n»avait pu 
atteindre jusqu'a present. Les t61es en metal leger utilisees suivant l>in- 
vention ont de preference une epaisseur de 0,3 mm ^ 2 mm. 
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II y a avantage a preparer la couche ainsi que la feuille rigide 
a partir de polymeres de vinyle, en partioulier de chlortire de polyvinyle 
ou de ses oopolyineresp Pour la coloration de la couche, on peut envisager 
toutes les couleurs opaques de m&me que tous les autres colorants utilises 
,5 couramment pour la preparation de vernis synthetiques* 

Pour appliquer la couclie en matiere plastique :et la feuille rigi- 
de en matiere plsstique, on opere suivant les mStiiodes connues dans la 
technique des matieres plastiques. La feuille rigide en matiere plastique 
limpide et transparente protege la garniture contre les rayxires, la garan- 
10 "^i"^ influences du olimat et, en cooperation avec la couche coloree 
sous-3acente, lui donne un eclat vif • II est avantageux d'utiliser conme 
feiiille rigide transparente une .feuille recouverte d'une cbuche soudahle 
a chaud* 

On peut fixer la garniture de fagon simple et durahle au moyen 
15 d'\me colle adherant fortement aux surfaces en hois ou en autres matieres 
analogues o On supprime ainsi Ihitilisation de pointes qiii, avec les plaques 
de proprete en matiere plastique utilisees j'^squ'St present, sont la soiiroe 
de nomhreuz inconvenientss 

L'avantage le plus important de la nouvelle garniture est sa pos- 

20 sihilitfi • d' adaptation simple et economique a toute demande qui peut §tre 
posee par le goflt des consommateurs* On peut donner a la couche en matiere 
plastique une nuance identique a cell^ de la peinture que le consommateur <. 
a choisie, en melangeant les colorajits correspondants avec un vernis syn^r' 
thetique de base de oouleur neutre que I'on a toujour s a sa disposition. 

25 Cette operation h'offre pas de difficultes et n'exige ni heaucoup de temps 
ni: de frais consid^rahles,. m§me s^il ne s'agit que de petites quantites. 
On recouvre ainsi le metal leger d'une couche de peinture ayant la nuance 
desiree dans chaque cas partioulier • II est specialement avantageux de 
preparer une eohelle des couleurs permettant de preparer facilement et ra- 

30 pi dement, h chaque moment voulu et avec le colorant choisi, la quantite 

necessaire de vernis pour peinture choisi d^apres l*echelle des couleurs o 
On effectue 1* amelioration necessaire de la surface par une seconde opera- 
tion qxii est tres simple et reste la m^me pour toutes les naianceso Dans oe 
hut, on recouvre la couche preparee au cours de la premiere operation et 

35 qui possede une nuance individuelle d'une feuille rigide en matiere plasti- 
que limpide et transpetrenteo 

La constitution de la garni txire, ohjet de 1» invention, . permet de 
satisfaire rapidement et economiquement toute demande du consommatexrr con- 
cernant la oouleur « II n'est toutefois pas necessaire d^avoir un stock de 

40 vernis synthetique de differentes couleurs ni de feuilles rigides en matie- 
re plastique egalement de differentes couleurs o II suffit, dans tous les 
cas, d' avoir une feuille rigide en matiere plastique claire, transparente 
et incolore et un seul vernis synthetique de hase que I'on melange, en 
proportions plus ou moins grandes selon le cas partioulier, avec des pigments 

45 ou des colorants pour ohtenir la nuance .desiree o II suffit done d* avoir le 
stock usuel de couleurs oourantes et de colorants que toute entreprise tra— 
vaillant des matieres plastiques doit posseder pour que I'on soit en mesure 
de livrer des garnitures en toute nuance imaginable, hon marche et d'une 
qualite superieure unifo3?mee 

cQ On peut adapter la garniture suivant 1* invention facilement a 

n'importe quel profil d»ar§te d'une porte, d'une malle ou d'un autre reci- 
pient, en la pliant sur une machine a plier de la m§me maniere qu'une 
simple t61e en metal leger* Ce.tte deformation ne porte nullement atteinte 
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a la coucjie en matiere plastiqueo Sij eventuellement, une rupture blanche 
se forme sur la feuille rigide en matiere plastigue aux arStes du profile^ 
on peut I'eliminer tres facilement en chauffant les aretes pendant un 
court moment a une temperature moderee* Avec les plag.ues de proprete en 
celluloid utilisees jusqu'a present, on avait besoin d'eohantillons indi- 
viduels et de mode les qu'on peut ainsi supprimer, oe qui reduit les frais 
de falDrication, 

La description qui va suivre en regard du dessin annexe, donne a 
titre d'exemple non limitatif, fera Men comprendre comment 1 'invention 
peut etre realisee, les particular! tes qui ressortent tant du dessin que 
du texte faisant, bien entendu, partie de ladite invention. 

la figure unique montre une tole pliee 1, reoouverte d'une couche 
ooloree en matiere plastique 2, elle-m§me recouverte d'une feuille rigide 
en matiere plastique limpide et transparente 3. Pour des raisons de clarte, 
les epaisseurs des couches 1 , 2 et 3 ne sent pas representees a I'eohelle. 

L"exemple suivant illustre 1» invention sans la limiter. 

EXBMPLEe 

Sur une tdle d' aluminium d'une epaisseur de 0, 35 mm, on applique 
une oouche de 40 a 50 ax d' epaisseur d'une masse preparee a partir de 
copolymeres de chlorurfe de vinyle et d'acide maleique, le cas echeant avec 
addition de 10 a 15 ^ de pigments, a savoir par exemple 2,5 ^ d'outremer, 
2,5 ^ de noir de fumee T et 10,0 ^ de dioxyde de titane, les pourcentages 
etant relatifs a la solution; on melange les pigments de maniere connue 
dans un malaxeur* Apres avoir seche la couche a une temperature de 120° 
environ, on la recouvre d'une feuille rigide en chlorure de polyvinyle de 
60 a 90 ^u d' epaisseur et qui, de preference, est mxanie d'une couche sou- 
dable a chaud. On applique la feuille a une temperature comprise entre 
100 et 120° a I'aide d'une presse a plaques, utilisant, le cas echSant, des 
teies polies en miroir ou bien au moyen de rouleaux polls ehauffes. 

II va de soi que des modifications peuvent §tre apportees atax mo- 
des de reaaiisation qui viennent d'etre decrits, notamment par substitution 
de moyens techniques equivalents, sans sortir poiar cela du cadre de la pre- 
sente invention. 

R E S U M 

La present e invention comprend notamment ; 

1°)^tJne garniture en metal pour portes, fenStres, tables, parois, 
plaques de decoration, tringles, caisses et autres recipients en bois ou 
inatieres analogues, garniture qui se compose d'tme tfile mince en metal 
leger, d'tme couche en matiere plastique de couleur quelconque qui reoouvre 
la surface de la t61e et qui n'a ete formee qu»au moment du vernissage par 
addition de colorants a xm vernis de base de couleur neutre, la couche for- 
mee etant elle-mSme recouverte d'une feuille rigide en matiere plastique 
claire et transparente e 

2°) Des modes de realisation de la garniture specif iee sous 1° 
presentant les particularites suivantes, prises separement ou en combinaisons 

a- la couche en matiere -plastique a laquelle on peut a jouter, peu 
de temps avant de I'appliquer, des pigments et la feuille rigide en matiere 
plastique sont en polymeres de vinyle, en particulier en chlorure de poly- 
vinyle ou en copolymeres de ce corps j 
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line ou plusieiirs axStes de la garniture sont pliees une ou 
plusieurs fois ou prof i lees suivant la forme de l'ol)det sur lequel on veut 
appliq.uer la garaiture* 

30) L" application a I'industrie des produits industriels nouveaux 
definis sous 1** et 2°. 

P.POH". t PAEBTIVERZE HOBCHST AEPIEBfGESELLSCH&PT 
Vormals MBISTER LUCIUS & BRmillSrG EO? 

max beilaitder-augsbdrg celluloid- 

. wareiipabrik;:: ; . 

Mandataires s J. GEVERS ? & CIE. 

en annexe 1 dessin* 
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